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سخن مدیر عامل
گــروه شیشـــه اردکان دربرگیرنــده کارخانــه تولید شیشــــه فلــوت اردکان، کارخانه تولید انواع 
شیشــــه هــای آرشــیتکتی، کارخانــه تولیــد فــرآوری مــواد اولیــه، کارخانــه اردکان هبلکــس، 
کارخانــه مــات خشـــک و ســایر واحدهــای تولیــدی وابســــته، بزرگتریــن مجتمــع صنعتــی 
ــه  ــد ک ــی بخش ــان م ــود اطمین ــتریان خ ــه مش ــه ب ــاختمانی در خاورمیان ــح س ــد مصال تولی
بلــوک ســبک ســاختمانی را مطابــق بــا اســتانداردهای ملی ایــران و اســــتانداردهای جهانی 
و بــا رعایــت تمامــی قوانیــن و آئیــن نامــه هــای ملــی و بیــن المللی تولیــد نمایــد و درتامین 
نیازهــای مــداوم و رو بــه رشــد صنعــت در زمینــه صنایع ســاختمانی و ســایر محصـــــــولات 
ــه اردکان در  ــات شیش ــروه کارخانج ــگام گردد.گ ــراه و هم ــالا هم ــت ب ــا کیفی ــی آن ب تکمیل
تمامــی امــور خــود از جملــه فرآیند،تکنولــوژی و شــیوه هــای کســـب و کار، خــود را متعهــد 

و ملــزم بــه رعایــت اصــول ضروری ذیــل مــی دانــد:

تولید محصولات با بالاترین کیفیت مطابق با استانداردهای جهانی
گسترش تنوع محصولات با توجه به نیازهای دینامیک بازار

ارائه خدمت در گستره ای به وسعت بازارهای جهانی
ارتقاء مداوم رضایتمندی مشتریان

گــروه شیشــه اردکان اســتقرار سیســتم مدیریــت کیفیــت را مطابــق بــا اســتانداردهای 
iso۹۰۰۱ در راســتای رســیدن بــه ایــن اهــداف انتخــاب نمــوده اســت.مدیریت شرکــت 
ــولات خــود پایبنــد اســت و از همــه  ــتمر محصـ ــه ارتقــاء کیفیــت و بهبــود مسـ ــبت ب نسـ
همــکاران عزیــز خــود انتظــار دارد کــه در اجــرای سیســــــتم مدیریــت کیفیــت و ارتقــاء 
ــازار  فرآیندهــای شرکــت از طریــق انعکاسدرســت و بــه موقــع بازخوردهــای مشــتریان و ب

صــادق و کوشــا باشــند.

کارآفــــرین بــرتــــر ملـــی
تولید کننده بــرتــر ملــی
صـــــــــــادر کننده بـــرتــــر
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موقعیــت اســراتژیک کارخانــه فرصتــی 
اســتثنایی و منحــر بفــرد بــرای صــادرات 
را  اردکان  شیشـــــه  گــروه  محصــــولات 

فراهــم نمــوده اســت.

بلوک سبک

دانســـتن ايــن موضــوع كــه بلــوک ســبك از ۶۰ ســال پيشــتا کنــون در اروپــا در ســاختن بنــا 
كاربــرد دارد امــا هنــوز در ايــران ناشــناخته اســت تعجبــی همــراه بــا افســوس را بــه همــراه 
دارد. كشــور مــا درحالــی از قافلــه صنايــع مــدرن ســاختمان ســازی عقــب مانــده كــه زلزلــه 

هــای مخربــی را در ۱۵ ســال گذشــته تجربــه كــرده اســت.
ــوت،  ــرارت و ص ــه ح ــبت ب ــودن نسـ ــق ب ــل عاي ــی ازقبي ــبک خواص ــای س ــوک ه ــب بل اغل
مقاومــت در برابريــخ زدگــی و آتــش ســوزی و کاهــش خســارت هــای ناشــی از زلزلــه را 
دارا مــی باشــند. ســبك و یکپارچــه ســازى را مــی تــوان راهــكارى محــورى و عمــى بــراى 
افزايشايســتادگى و ايمنــى بناهــا در برابرزلزلــه بــه حســاب آورد. ويژگــى هايــى چــون 
كاهشــوزن ســازه، ابعــاد برخــى اجــزاء، صرفــه جويــى قابــل توجــه در ميــزان فــولاد مــرفى 
در اســكلت و پــى ســاختمان، حائــل صــدا، رطوبــت و بــه ويــژه عايــق حرارت بــودن، سرعت 
و ســهولت در حمــل و اجــرا از مزايــاى بهــره گــرى تجربــه شــده از ايــن بلــوک هــا در ســاخت 
ــجم  ــر ايــن راهــكار محــورى در رویکــردى منســـ ــه ب و ســاز مــی باشــد. بديهــى اســت تکی
ــه مجموعــه مــوارد فنــى، اقتصــادى و اجرايــى باعــث ارتقــاء و  ــا توجــه ب ــه ب و نظــام يافت

افزايــش كارآيــى در امــر ســاختمان ســازی خواهــد گرديــد.

کارخانه اردکان هبلکس گامی جدید برای توسعه گروه شیشـه اردکان

کیفیــت تصادفــی نیســـت، بلکــه همیشـــه نتیجــه اندیشـــه ای دقیــق اســت. مــا بــرای پاســخگویی بــه نیاز و درخواســت مشــتریان 
خــود، آخریــن تجهیــزات روز دنیــا را از سرتــاسر جهــان انتخــاب کــرده و بــکار بــرده ایــم.

گروه شیشه اردکان را ویژگی های تکنولوژیک آن متمایز می سازد

ــل ســاختمانی، شــامل معــادن  ــد بلــوک ســبک و پن ــن مجتمــع یکپارچــه تولی •   طراحــی و ســاخت بزرگتری
ــا هــدف  ــک ب ــد بلــوک ســبک و مــات خشـــــ ــه تولی ــه بنــدی، کارخان ــه خردایــش و دان ــه کارخان مــواد اولی

ــی. ــن ا لملل ــا اســتانداردهای بی ــق ب ــولاتساختمانی مطاب ــن ســبد کامــل محصـــــ تأمی

•  بهــره گیــری از جدیدتریــن تکنولــوژی هــای روز دنیــا در تولیــد بلــوک هــای ســبک، انــواع مــات 
خشــک، پنــل مســلح 

•  تولیــد روزانــه ۲۰۰۰ مترمکعــب بلــوک ســبک هــوادار و پنــل مســلح، بیــش از ۷۰۰تــن 
انــواع مــات خشــک
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بلــوک ســبک AAC  نمونــه موفــق انبــوه ســازی و ســاخت و ســازهای صنعتــی در کشــور هــای امــارات ،ترکیــه و چیــن 
در  دهــه اخیــر اســت.

بلوک AAC بعنوان مصالح سبز در کنفرانس های علمی محیط زیست در اروپا و آمریکا معرفی شده است .
ــخ  ــراش و می ــرش، ت ــون ب ــی همچ ــت های ــری و قابلی ــوب کارپذی ــای مطل ــی ه ــب دارای ویژگ ــبک اغل ــای س ــوک ه بل
پذیــری، پیــچ، رول پــاک و کورپــی، امــکان مرمــت، عبــور تاسیســات، نصــب و اجــرای چهارچــوب هــا، درب، پنجــره، 
تزئینــات، پوشــش هــا، رنــگ هــای مقتضــی و نماهــای مختلــف را داراســت و ضمــن عــدم نیــاز بــه اندودهــای ســنگین 
اضافــی، امــکان تطبیــق بــا طــرح هــای گوناگــون معــماری را از جملــه در ســطوح و احجــام منحنــی در کاربــری هــای 

مختلــف دارا مــی باشــد.
56
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کارخانه بلوک سـبک اردکان

روش تولید

ــه  ــروه شیشــــ ــای گ ــه ه ــی از زیرمجموع ــبک اردکان یک ــوک س ــه بل کارخان
اردکان مــی باشــد کــه بــه منظــور حفــظ محیــط زیســــــت و تولیدمحصولی 

ســبز و جایگزیــن آجــر ســفال معمولــی احــداث و بــه بهــره بــرداری رســیده 
ــه  ــی از آن ب ــه بخش ــار ک ــاحت ۲۰ هکت ــه مسـ ــی ب ــه در زمین ــن کارخان ــت. ای اس

انبــارش  بــه  آن  مابقــی  و  بــوده  تولیــد  خــط  و  سرپوشــیده  ســالن  صــورت 
محصـــول تولیــدی اختصـــاص یافتــه اســت. ظرفیــت تولیــد ایــن کارخانــه روزانــه 

۲۰۰۰ مترمکعــب انــواع بلــوک ســبک)هبلکس(به منظــور اســتفاده در ســاختمان 
ــرج ســازی مــی باشــد. ســازی و ب

تولیــدات ایــن کارخانــه در رنــج ابعــادی مختلــف و دانســیته متفــاوت بــا توجــه بــه نیــاز 
بــازار ایــران قابــل تغــر و ســازگار مــی باشــد.

ــا  ــه ب ــه هــای فــرآوری خاورمیان ــن کارخان ــه فــرآوری ســیلیس اردکان کــه جــزء بزرگتری کارخان
ظرفیــت تولیــد روزانــه ۲۷۰۰ تــن ســـیلیس فــرآوری شــده مــی باشــد، در فرآینــد تولیــد خــود 

روزانــه ۵۰۰ تــن پــودر ســیلیس کــه دارای شرایــط مناســب بــرای تولید بلوک ســـبک میباشـــد، 
تولیــد مــی نمایــد. ســیلیس تولیــدی منبــع تغذیــه مــواد اولیــه ایــن کارخانــه را فراهــم مینمایــد. 

بــا توجــه بــه ایــن مقــدار پــودر ســیلیس تولیــد شـــده و اضافــه کــردن افزودنــی هــای دیگــر، یــک 
کارخانــه تولیــد بلــوک ســبک بــا ظرفیــت ۲۰۰۰ مترمکعــب در روز احــداث گردیــد.

ســبک ســازی در ايــن نــوع بلــوک بــر مبنــای ايجــاد حبــاب هــای گازی 
اســتوار اســت.برای ايجــاد گاز در ايــن بلــوک هــا ازپــودر آلومينيــوم اســتفاده
مــی شــود. بــرای ســاختن ایــن بلــوک ســيليس، گــچ و آب بصــــورت دوغــاب 
درآمــده و باپــودر آهــك زنــده و ســيمان مخلــوط مــی گــردد تــا کامــا همگــن 
شــود. ســـپسپودر آلومینیــوم اضـــافه مــی شـــود. در ايــن مرحلــه واکنشــهاي 
شـــيميایی شـــروع شـــده و پــودر آلومينيــوم بــا آهــک يابــد شــكفته  ترکیــب شـــده 
ــد و حجــم  ــه پــف کــردن مــی نماي ــروع ب و گاز هيــدروژن آزاد میگــردد و دوغــاب شـ

تقريبــا ٢ تــا ٣ برابــر افزايــش مــی یابــد و بصــورت کیــک ســبز در مــی آیــد.

2Al + 3Ca(OH2)                                  Al2O3.3CaO + 6H

واکنش مربوطه بصورت زير است:

کیــک حاصــل براســاس ابعــاد تعییــن شــده بــرش خــورده و بــه اتــوکاو بــا فشــــار بخــار آب ١٢ تــا ١٣ بــار و دمــای ٢٠٠ 
درجــه ســانتی گــراد منتقــل مــی شــود. در ايــن مرحلــه در اثــر واکنــش آهــک بــا ســیلیس، ســیلیکات كلســـيم تشـــکیل 

مــی شــود.پس از طــی مراحــل بــالا بــتن ســبک گازی AAC ایجــاد مــی گــردد.
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۱۶۰ *۲۵ *۸۰٫۰۱۲۲٫۱۶۲۷۱۸۰۸۳٫۳۳

۲۶۰ *۲۵ *۱۰۰٫۰۱۵۲. ۱۶۲ ۱ .۶۱۴۴۶۶٫۶

۳۶۰ *۲۵ *۱۲۰٫۰۱۸۲٫۱۶۱۸۱۲۰۵۵٫۵۵

۴۶۰ *۲۵ *۱۵۰٫۰۲۲۵۲٫۱۶۱۴٫۴۹۶۴۴٫۴

۵۶۰ *۲۵ *۲۰۰٫۰۳۲٫۱۶۱۰٫۸۷۲۳۳٫۳۳

۶۶۰ *۲۵ *۲۵۰٫۰۳۷۵۲٫۱۶۸٫۵۵۵۷۲۶٫۷

۷۶۰ *۲۵ *۳۰۰٫۰۴۵۲٫۱۶۷٫۲۴۸۲۲٫۳

۸۶۰ *۲۰ *۲۰۰٫۰۲۴۲. ۸۸۱۴. ۵۱۲۰۴۱٫۶۶

۹۶۰ *۲۰ *۱۵۰٫۰۱۸۳. ۰۲۲. ۲۰۱۶۸۵۵٫۶

۱۰۶۰ *۲۰ *۱۰۰٫۰۱ ۲۳۶۲۴۰۸۳٫۳ ۲٫۸۸

۲۵ cm
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۱٫۲m ۱٫۲m

۲ m

۱٫۲m ۱٫۲m

۱٫۷۵m
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تخلیــه بلــوک بــا وســایل مناســب نظیــر لیفــتراک انجــام گــردد. در صــورت ســاده 
شــدن پالــت هــا بــه یکدیگــر، احتــمال آســیب دیــدن گوشــه هــا وجــود دارد.

بلــوک هــا روی یــک ســطح صــاف و بالاتــر از زمیــن تخلیــه و نگهــداری شــوند. در 
صــورت تخلیــه روی ســقف، در ســطح نزدیــک ســتون و دیوارهــا توزیــع گــردد.

در صــورت وجــود پوشــش پالت،یــک روزقبــل از مرف بلوک ها،پوشــش برداشــته، 
ــر روز کاری، روی  ــان ه ــردد. درپای ــام گ ــرا انج ــط اج ــا محی ــی ب ــی و حرارت ــادل رطوبت ــا تب ت

ســطح بلــوک هــای باقیمانــده بــا نایلــون پوشــیده شــود.
نگهــداری و نــکات ایمنــی چســب بلــوک ســبک مشــابه ســیمان مــی باشــد و در هنــگام 

کار بــا چســب از دســتکش اســتفاده شــود.
کیســه هــا بایــد روی کــف خشـــک بــا حداقــل فاصلــه ۱۰ ســانتیمتر از زمیــن قــرار گیرنــد و در 
معــرض بارندگــی قــرار نداشــته باشــند حداکــر ۸ عــدد کیســـه را مــی تــوان روی هــم قــرار داد.

در زمــان اجــرا، ســطح بلــوک هــا بایــد مرطــوب باشــد. بــرای اجــرای بلــوک هــای بعــدی بایــد ســطوح عمــودی و افقــی بــا مالــه دندانــه دار 
چســــــــب زده و قبــل از چســب زدن ســطح بلــوک هــا بــا بــرس تمیــز شــود.

در هنــگام نصــب بلــوک، ابتــدا لبــه، دور از اتصـــال بلــوک گذاشــته و ســپس قســـمت اتصـــال در محــل خــود قرار گیــرد. از لغزانــدن بلوک 
خــودداری و مــات هــای اضافــی بــا کاردک تمیــز شــود. کاردک بــه صــورت ۴۵ درجــه نســبت بــه بلــوک قــرار گیــرد و حرکــت بــه گونهــا ی 

باشــد کــه لبــه تیــز بــه ســمت درز نباشــد.
هــم پوشــانی بلــوک هــا بایــد حداقــل ۱۵ ســانتی مــتر )حداقــل فاصلــه درزهــای قائــم ۱۵ ســانتی مــتر اســت( و بــرای هــر رج بایــد 

ثابــت باشــد.
در تقاطــع زاویــه دار دیــوار هــا، ســطح فارســـی بــر در وجــه خارجــی قــرار گیــرد و بــه عبــارت دیگــر درزقائــم روی هــم قــرار نگیرد.بــرای 

اجــرای شـــاغولی دیــوار، تــراز و امتــداد هــر بلــوک پــس از نصــب کنــترل شــود.
دیــوار فرعــی بــا ضخامــت کمــتر از دیــوار اصلــی بــا فاصلــه اجرایــی حــدود ۱ ســانتی مــتر و بــا اســتفاده از نوارهــای فــولادی 

بــا فاصلــه یــک مــتر، بــه دیــوار اصلــی متصــل مــی شــوند.
اتصال دیوارهای فرعی L یا T شکل که هم ضخامت باشند، به صورت لاریز اجرا شود.

ــه  ــران ب ــی ای ــتاندارد مل ــای اس ــته ه ــت خواس ــی بایس ــه م ــات مربوط ــمان م ــا ه ــوک AAC و ی ــب بل ــوع چس ن
شــماره ۷۰۶ را تامیــن نماید.چســب فــوق بــر اســاس دســتورالعمل منــدرج بــر روی پاکــت، در داخــل ظــرف 

پاســتیکی مناســبی ماننــد ســطل ریختــه شــده و بــا آب تمیــز ) آب شرب( مخلــوط مــی گــردد.
توصیــه مــی شــود جهــت اختــاط از روش مکانیــزه اســتفاده شـــود و اختــاط تــا زمــان حــذف هــوا ادامه یابــد. لذا 

جهــت ایــن امــر مــی تــوان از همــزن مربوطــه کــه بــر روی دریــل بســته مــی شــود اســتفاده نمــود و عمــل اختــاط 
را بــا سرعــت کــم تــا رســیدن بــه نتیجــه مطلــوب انجــام داد.

قابــل ذکراســت عمــر کارایــی مــات هــا مشــــخص و عمومــا بیــن ۴ تــا ۵ ســاعت مــی باشــد. بدیــن ترتیــب در 
ســاخت مــات مــی بایســــت دقــت شــود تــا مــات اضافــی ســاخته نشــود کــه در ایــن حالــت نمــی تــوان پــس از 

ســفت شــدن بــه آن آب اضافــه و مجــدد اســتفاده نمــود.

رج اول بــا کنــترل دقیــق تــراز و راســتا اجــرا گــردد. ابتــدا امتدادهــای اصلــی و ســپس تقاطــع هــا کار 
ــا اســتفاده از مــات ماســه ســیمان ســطح  ــوار(، ب ــدن بلــوک هــای دی ــر کار )محــل چی شــود. در زی

صــاف و تــراز بــه ضخامــت ۱ تــا ۵ /۲ ســـانتیمتر، ایجــاد گــردد. در دیوارهــای همکــف )در فاصـــله کمــتر 
از ۳۰ ســـانتیمتر از ســـطح خــاک( قبــل از اجــرای مــات یــک لایــه عایــق رطوبتــی اجــرا شود.پســاز نصــــب 

هــر بلــوک ســطح آن بــا برســتمیز شــود و سپســبه ســطوح عمــودی چســــب بلــوک زده مــی شــود. 
حداقــل ضخامــت چســب ۲ میلیمــتر و حداکــر ۳ میلیمــتر مــی باشــد.

بــرای اجــرای چســـب از مالــه یــا کاردک دندانــه دار اســتفاده شــود.بعد از نصـــب هــر بلــوک تــراز بــودن آن چــک 
شــود. اصــاح کــردن بــا ضربــات آهســــته چکــش لاســتیکی حداکــر در مــدت زمــان ۵ دقیقــه امکانپذیــر اســت. 

بــرای جلوگیــری از اثــر میــان قابــی در هنــگام وقــوع زلزلــه و اثــرات انبســــاط و انقبــاض، دیوارهــا بــا فاصلــه حداقــل 
ــه  ــر ب ــاف پذی ــزی انعط ــای فل ــمه ه ــا تســـــ ــده و ب ــرا ش ــی اج ــای بتن ــا و دیواره ــا، تیره ــتون ه ــانتیمتر از س ــک س ی

فاصلــه حداکــر ســه بلــوک )قائــم و افقــی(، بــه ســازه متصــل شــود.
بــرای ایــن منظــور از نوارهــای فلــزی ســوراخ دار در محــل اتصــــال دیوارهــای فرعــی، درزهــا و اتصــــال به ســتون اســتفاده 

شــود. فاصلــه و تعــداد شــاخک هــای اتصـــال بــا توجــه بــه ارتفــاع ســازه و نظــر طــراح کنــترل گــردد. بــرای پــر کــردن فاصلــه 
هــا مــی تــوان از مصــــالح انعطــاف پذیــر مثــل پلــی یورتان،پاســتوفوم یــا گــچ کشــته اســتفاده نمــود.

نگهداری

AAC راهنمای اجرای بلوک های

نصب بلوک ها در ردیف بعد

آماده سازی چسب بلوک

نصب بلوک های ردیف اول
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برشـــکاری بــا اره دســـتی، اره نــواری و لــوازم نجــاری بــه ابعــاد و شـــکل دلخــواه قابــل انجــام 
اســـت. در صـــورت بــرش بــا لــوازم برقــی، از ماســـک و لــوازم ایمنــی اســتفاده شــود.

ســوراخکاری بــا دســتگاه بــرش دوار انجــام شــود.قطر ســـوراخ ازیــک ســـوم عمــق بلــوک 
بیشــــتر نشــــود. اطــراف ســوراخ هــای بزرگــتر بایــد بــا تــوری فلــزی تقویــت گــردد. در 
صورتیکــه عمــق شــیار از یــک ســوم عمــق بلــوک بیشــتر باشــد، بایــد در هــر۲ رج بــا دو 

ــردد. ــام گ ــت انج ــا تقوی ــرد ۸ دو سرگونی میلگ

بــا توجــه بــه ســطح صــاف مــی تــوان دیــوار را بــا اجــرای کاغــذ دیــواری، لایــه ی نــازک گچ،پاســتر ســـیمان، 
سـرامیک،پوشـــشهای طرحــدار آکریلیــک یــا مــات آمــاده پوشــش داد. قبــل از اجــرای نــازک کاری و 

ــردد. ــوب گ ــپس مرط ــز و س ــل تمی ــور کام ــه ط ــا ب ــوک ه ــطح بل ــک، س ــر خش ــازی غی نماس
در محــل ناپیوســتگی دیوارها)گوشــه هــا، کنــار بازشــوها و ...( مــی تــوان از مشــهای فایــرگاس 
اســتفاده کرد.حداقــل زمــان عمــل آوری پاســتر و ســـطوحی کــه بــا مــات ماســه ســیمان اجــرا شــده 

ــد مرطــوب نگــه داشــته شــود. ــوار بای ــد ۳ روز اســت کــه ســطح دی ان
در محــل اتصـــال مصـــالح متفــاوت در نما)ماننــد محــل اتصـــال بلــوک AAC بــا دیــوار برشــی بــتن 

آرمــه یــا اســکلت بتنــی و فلــزی(، از رابیتــس ) بــا جهــت تســـمه افقــی( اســتفاده شــود.
در ســاختمان هــای صنعتــی و پارکینــگ هــا مــی تــوان بلــوک هــای AAC را بــه طــور مســتقیم 

بــا رنــگ آکریلیــک رنــگ آمیــزی نمــود.

ــرا  ــا اج ــوراخکاری در دیواره ــودی و س ــیار عم ــوان ش ــی ت ــات م ــیرهای تاسیس ــرای مس ب
ــا چســب مــات  ــیرها و ســوراخ هــای اضافــی ب ــات، مسـ نمــود. بعــد از اجــرای تاسیسـ

بلــوک پــر شــود.

بــرای ترمیــم پریدگــی هــا و لکــه گیــری مــی تــوان از چســــــب مــات بلــوک اســتفاده نمود.قبــل از اجــرا ســطح بــا بــرس تمیــز 
شــود. لکــه گیــری بــا اســتفاده از کاردک انجــام مــی شــود. ســپس ســطح بــا یــک ســوهان ریــز یــا ســمباده صــاف و آمــاده 

رنــگ آمیــزی مــی شــود.

برشکاری

سوراخکاری

نازک کاری

اجرای تاسیسات

لکه گیری سطح دیوار
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در صورتیکــه ارتفــاع دیــوار از ۵ /۳ مــتر بیشــتر باشــد بایــد از کاف افقــی متصـــل بــه اســکلت ســاختمان 
ــا ۴۰  برابــر ضخامــت دیــوار، بیشــتر باشــد بایــد از  اســتفاده نمــود. در صورتیکــه طــول دیــوار از ۶ مــتر  و ی

پشــت بنــد یــا کاف قائــم متصــل بــه اســکلت ســاختمان اســتفاده شــود. لبــه قائــم و افقــی تیغــه هــا نبایــد 
آزاد باشــد.

پشت بند یا کلاف

نصــب درب و پنجــره مســتقیما بــر روی بلــوک AACانجــام مــی گیــرد و بهــتر اســت بــرای قرارگیــری چهارچــوب هــای فلــزی از 
مــات ماســه ســیمان اســتفاده شــود.

نصب در و پنجره



دست  پی  در  سازان  ساختمان  و  مهندسين  متمادی  ساليان 
يافتن به ديواری با تمامی مشخصات عملکردی و با حداکر کارايی 

کارخانه  در  که  هوادار  شده  اتوکاو  محصولات  از  دیگر  اند.یکی  بوده 
اجرای  برای  محصول  این  است.  مسلح  پنل  شود  می  تولید  هبلکس  اردکان 

دیوارپیش ساخته و همچنین سقف بسیار مناسب و مقرون به صرفه می باشد.
مواد اولیه پنل همان مواد اولیه ای است که برای تولید بلوک استفاده می شود. پروسه 

تولید نیز تا قالب ریزی با پروسه تولید بلوک مشترک است و پس از آن مش های فولادی آماده 
بتن  که  آنجا  شود.از  می  جاگذاری  ها  قالب  در  مقاومت  افزایش  و  پنل  کردن  مسلح  منظور  به  شده 

AAC مورد استفاده در ساخت بلوک ها و دیگر قطعات است،باید  مورد استفاده در این پنل ها مشابه بتن 
استاندارد  تدوین  عدم  صورت  )در  ایران  ملی  استاندارد  الزامات  کلیه  ها،  آن  دوام  و  فیزیکی  مکانیکی،  خواص 

EN ( را برآورده کند. مربوط،بر اساس استانداردهای 
سبک سازی، ضد زلزله بودن، دوام و پايداری و عدم نياز به نگهدارنده، مقاومت در برابر حرارت و صوت، همگی از مشخصـات 

عملکردی يک ديوار می باشد.پنل های پيشساخته بتنی به علت دارا بودن اين مزايا وکاربرد آسان و سريع سالهاست در بســـياری 
این  باشد.  می  مطرح  مطلوب  و  اصلی  ساختمانی  مصــالح  از  يکی  عنوان  به  اروپايی،  کشـورهای  بخصـوص  دنيا  ازکشـــورهای 

ديواره های بتنی مناسب ترين مصالح ساختمانی جهت ساخت ديوارها و جداكننده های فضاهای داخلی مي باشند.
است.  نقاشی  و  گچکاری  آماده  نصـــب،  پساز  حاصل  ديوار  سطح  دليل  همين  به  است  صيقلی  و  صاف  ها  ديواره  اين  سطوح 
درچهارطرف هرپنل کام و زبانه وجود دارد که اين کام و زبانه باعث تسـريع درنصـب،پايداری ومقاومت ديوار می گردد.ديواره جهت 
ساخت ديوارهای داخلی و خارجی ساختمان، اقتصــادی ترين روش است. با استفاده از این نوع ديوارها می توانيم ۳۵ تا ۵۰ درصد 

در هزينه های كارگری و هزينه مصالح ساختمانی صرفه جوئی نمائيم.

کاربــرد ایــن شــیوه نویــن صنعــت ســاختمانی بــه خصـــوص دراجــرای انبــوه ســازی پــروژ ه هــای مســــکونی بالاتریــن بــازده کاری، کمــی، 
کیفــی، زمانــی صرفــه جویــی هزینــه و سرمایــه ای رافراهــم مــی آورد.

•  کاهش هزینه مرف میلگرد
•  حذف هزینه قالب بندی

•  کاهش مقدار بتن
•  کاهش هزینه نیروی انسانی

•  تسریع در ساخت، کاهش زمان توقف سرمایه
•  سرعت در ساخت به علت حذف زمان آرماتوربندی

•  سرعت در ساخت به علت حذف نصب و بازکردن قالب
•  سرعت در ساخت به علت عدم نیاز به زمان طولانی جهت مقاوم شدن دیوارها و جداسازی قالب

•  سرعت نصب و سوار کردن سایر قطعات
•  عایق حرارتی و برودتی )صرفه جویی در مرف انرژی حرارتی بین ٪ ۴۰ تا ٪ ۶۰ در ساختمانها(

•  مقاومت در برابر زلزله
•  مقاومت در مقابل آتش سوزی

•  عایق صوتی )کاهش انتقال صدا مخصوصا در واحدهای آپارتمانی بین ۴۰ تا ۶۰ درصد( 
•  مناسب برای هر گونه نماسازی و نازک کاری

•  اجرای ساده و سریع تأسیسات ساختمانی مانند لوله کشی و کابل کشی برقی و مخابرات

مزایای استفاده از پنل مسلح

کاربرد در انبوه سازی

کارخانه پنل مسلح شده اردکان یکی از زیرمجموعه های گروه شیشه اردکان می باشد که در کنار کارخانه بلوک سبک آن احداث شده است.
ظرفیت این کارخانه تولید روزانه ٢٠٠٠ مترمکعب انواع پنل مسلح شده به منظور استفاده در ساختمان سازی و برج سازی می باشد.

تولیدات این کارخانه در رنج ابعادی مختلف و دانسیته متفاوت با توجه به نیاز بازار ایران قابل تغر و سازگاری می باشد. محصول تولیدی 
این کارخانه براساس نیاز مشتری تا حداکر ٦ متر طولی و عرض ٦٠سانتی متر و ضخامت ٨ و ١٢ سانتی متر تولید می گردد.

ــا  ــن ٪ ۲۰ ت ــد بی ــی توان ــاختمان م ــازی س ــبک س ــتم س ــه سیســ ــه ب ــا توج ب
٪ ۳۰ نیــروی ارتعــاش زلزلــه را در مقایســــه بــا ســاختمان هــای ســنتی بیشــــتر 
تحمــل نمایــد. انــواع مصالــح نــازک کاری در فضـــای داخلــی از جملــه ســفیدکاری بــا 

ــر اســت. ــه آســانی روی ســطوح دیوارهــا و ســقف امــکا ن پذی گــچ ب
از طــرف بیرونــی در روی ســطوح دیــوار نیــز انــواع نماهــا از قبیــل آجــر، ســنگ، سرامیــک و 

ســیمان کاری بــا آســتر و رویــه قابــل اجــرا مــی باشــد.

پنل مسلح شده

کارخانه پنل مسلح اردکان
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ملات خشک

کارخانه ملات خشک اردکان

مزیت های استفاده از ملات خشک

اســتفاده از انــواع مــات های ســاختمانی بســـــیار 
ســاختمان  امــر  در  جزءلاینفــک  و  پرکاربــرد  و  رایــج 

ســازی مــی باشــد. علیرغــم ابــداع مــواد و مصـــــالح خانــه هــای 
مختلــف، هنــوز بــرای برخــی از کاربردهــای مــات جایگزیــن مناســبی 

عرضــه نشــــــــــده اســت.از دیربــاز تاکنــون بــرای ســاخت ســاختمان و دیــوار 
خارجــی، مــات جهــت چســباندن مســکونی همــواره از انــواع مختلــف مــات )از قبیــل 

مــات جهــت اتصــال آجــر، مــات جهــت انــدود دیــوار داخلــی و کاشــی و سرامیــک در کــف، بدنــه 
و ســقف، درزبنــدی و عایــق کاری و ... ( اســتفاده مــی شــده اســت.

صنعتــی تهیــه مــات بــرای انجــام کارهــای فــوق الذکــر بــوده کــه بــا دشــواری هایــی نظیــر تهیــه همــواره مهمتریــن 
دغدغــه در ســاخت بناهــای مســـــکونی و میــزان دقیــق مخلــوط نمــودن مصــــالح بایکدیگــر جهــت بدســت آوردن مات

مصــــالح، کنــترل کیفیــت مصــــالح مــورد نیــاز، دقــت در نحــوه و مــواد و مســـتحکم و بــادوام، آمــوزش نیــرو و پرســنل ماهــر جهت 
ــرده  ــه کار ب ــاز ب ــات پس ــداری از م ــداری و نگه ــن کار و نگه ــالح در حی ــداری مصــ ــل و نگه ــل و نق ــالح، حم ــری مصـ ــه کارگی ــتفاده و ب اس
عمــل آوری و فضــــاگیر بــودن مصــــالح مــورد نیــاز و نقــل و انتقــال مــازاد آن پســاز اتمــام کار ســاختمانی،حمل و مــورد توجــه قــرار شــدن 
در ســاختمان همــراه بــوده اســـت.در طــی دهــه ١٩٦٠ میــادی در اروپــای غربــی افزایــش تقاضـــای ســـاخت صـــنعتی ســـاختمان و سرعــت 
اجــرا، محققــان را وادار نمــود تــا بــا اضافــه کــردن مــواد پلیمــری، ضمــن حــل مشــکات اجــرا، خــواص آن را نیــز بهبــود بخشـــند. بــا گرفــتن 
کیفیــت و توجــه بــه گســـترش کاربــرد و دســتیابی بــه افزودنــی هــای شــیمیایی جدیــد و بــه منظــور حــل مشــــکات و معایــب مــات هــای 
مخلــوط شــده در کارگاه هــا )بــه روش ســنتی( فنــاوری مــات خشـــک در اروپــای غربــی اخــتراع شــد و هــم اکنــون در کشـــور مــا نیــز مصـــرف 

آن بصــــورت روزافــزون در حــال افزایــش مــی باشــد.

کارخانــه مــات خشــک اردکان در زمینــی بــه مســاحت ۴۰۰۰ مترمربــع بــا ظرفیــت تولیــد روزانــه ۵۷۰ تــن انــواع مــات خشـــک ســاختمانی در 
۲۰ نــوع محصـــول مختلــف در زیرمجموعــه گــروه شیشــه اردکان و درمجــاورت کارخانــه بلــوک ســبک اردکان احــداث گردیــده اســت.

ایــن کارخانــه قابلیــت تولیــد تمامــی مــات هــای رایــج در صنعــت ســاختمان ســازی و صنعتــی را بــا ظرفیــت ۳۰ تــن در ســـاعت را داشـــته  
و کلیــه ماشــین آلات  موجــود در ایــن طــرح فــول اتوماتیــک و ابــزار دقیــق بــالا بــدون نیــاز بــه دخالــت نیــروی انســـانی بــوده و بــر اســاس 
اســتاندارد روز دنیــا و اروپــا طراحــی شــده اســت و تمامــی نیازهــای ســاختمانی و صنعتــی ایــران را پوشــش مــی دهد.همــواره مدیریــت ایــن 
کارخانــه ســعی بــر ایجــاد یــک نــوع کارخانــه متفــاوت بــا محصـــولات متفــاوت و برتــر در ایــران جهــت پوشــش کلیــه مصــارف ســاختمانی و 

صنعتــی داشــته اســت.

•  تنوع محصول
•  ثابت بودن فرمول بعلت ترکیب مصالح بر اساس و زن دقیق

•  عدم نیاز به کارگر ماهر جهت تهیه مات
•  سرعت بالا جهت آماده سازی که فقط با اضافه کردن مقدار مشخصی از آب

•  اســتحکام، کیفیــت، زیبایــی، بــادوام بــودن و ســازگار بــودن بــا انــواع مصـــالح ســاختمانی از قبیــل )بلــوک ســبک هبلکــس، انــواع آجــر 
ســفال؛ انــواع کاشــی و سرامیــک و موازئیــک و ...(

•  قابیلت حمل و نقل آسان و اشغال فضای کم در محل اجرای ساختمان
•  سفارش کنترل شده میزان مات مورد نیاز و انبار نمودن راحت آن بعد از اتمام مراحل ساخت جهت استفاده در پروژه های بعدی

•  آلودگی بسیار پایین و دوستدار محیط زیست
•  دارای خاصیــت بهینــه شــده )ازقبیــل مقاومــت در برابــر رطوبــت، تــرک خــوردن، مقاومــت در برابــر موریانــه و حشـــــــــرات مــوذی، 
مقاومــت در برابــر بــاران هــای اســیدی، مقاومــت در برابــر گرمــا و سرمــای شــدید و ده هــا پارامــتر مهــم دیگــر( نســبت بــه مــات هــای رایــج
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گواهی استاندارد تشویقی اردکان هبلکس

گواهی استاندارد اردکان مات

گواهی فنی مرکز تحقیقات راه، مسکن و شهرسازی

گروه کارخانجات شیشه اردکان صادرکننده برتر ملی در سه سال متوالی



دفر مرکزی:
تهران، خیابان پاسداران، بوستان ششم، پلاک ۶۴    کدپستی: ۱۶۶۴۹۹۶۴۱۳

تلفن: ۲۴۱۳-۰۲۱      فکس: ۲۲۳۱۴۵۸۶

کارخانه:
یزد، اردکان، کیلومر ۹ ریاست جمهوری)آیت الله هاشمی( صندوق پستی: ۸۹۵۱۵/۳۷۱

تلفن: ۳۱۰۵- ۰۳۵    فکس: ۰۳۵-۳۲۲۴۳۲۰۰

گروه کارخانجات شیشـه اردکان


